External

snap rings

Series WR, light series

Series WRE, heavy series

WRE in free state

m=s+01mm
(minimum dimension)

112038

Dimension table (continued) - Dimensions in mm

174 INA

Design of
the ring ends
according to
the manufacturing
process
WR in free state
Dimension table - Dimensions in mm
Series Shaft Snap ring Groove Loosen-
LUght  Mass  Heawy  Mass g, & b ST % speed
series per 1000  series per 1000 n=
Desig- pleces Desig- pleces
nation kg nation kg max. ~01 -0,1 hi1 min-1
WR 4 0,02 - - 4 37 038 05 38 275000
WR 5 0,05 - - 5 4,7 1 05 4.8 192 000
WR 6 0,09 - - 6 5,6 11 07 57 141 000
WR 7 0,12 - = 7 6,5 1.2 07 6,7 134 000
WR 8 02 = = 8 74 13 1 76 108000
WR 9 0,24 - - 9 84 1.3 1 8,6 80 000
WR 10 0,25 - 10 94 1.3 1 96 68 000
WR 11 0,29 - - 11 10,2 143 1 10,5 64 000
WR 12 03 - = 12 11,2 1,3 1 11,5 53 000
WR 14 05 - B 14 13,1 15 1,2 13,5 45000
"WR 15 0,66 - - 15 14 1,75 1,2 14,4 44000
WR 16 0,69 - = 16 15 1,75 1.2 15,4 38 000
WR 17 072 - - 17 16 1,75 1,2 16,4 34 000
WR 18 0,75 - - 18 17 %5 1,2 174 30000
WR 19 08 - = 19 179 1,75 12 18,4 29000
WR 20 0,84 - = 20 18,7 1,75 1.2 192 26 000
WR 21 087 - - 21 19,7 1,75 1.2 20,2 23000
WR 22 0,91 - - 22 20,7 1,75 1.2 21,2 21000
WR 24 0,99 - - 24 22,5 1,75 1.2 23 18 000
WR 25 1 - - 25 23,5 1,75 1,2 24 16 000
WR 26 1.1 - - 26 245 1.75 1,2 25 15000
WR 28 2,11 - = 28 26,5 23 15 27 15000
WR 29 2,2 - - 29 275 253 15 28 14 000
WR 30 2,33 - - 30 285 23 15 29 13000
WR 32 241 - = 32 30,2 23 15 308 13000
WR 35 2,51 - - 35 33,2 23 (5] 338 11000
WR 37 2,72 - - 37 35,2 23 1,5 358 9200
WR 38 -2,83 - - 38 36,2 23 i 36,8 8700
"WR 40 2,91 ~ - 40 378 23 1,5 385 8100
WR 42 3.1 - — 42 39,8 23 18 40,5 7000
- = WRE42 570 42 393 - 55 3938 7680
WR 43 3,25 - - 43 408 23 15 415 6 800
WR 44 332 - - 44 418 23 15 425 6 300
WR 45 3,39 - = 45 42,8 23 15 435 5800

i Groove Loosen-
Series Shaft i
Light  Mass  Heawy  Mass d b o s ds do speed
series per 1000  series per 1000 n=
Desig- pieces Desig- pleces i g
nation kg nation kg -0 -02 -01 ht1 min
i 2 = 5 = 455 5500
WR 47 348 = = 47 2, 15 =
= D= WRE 47 635 47 - 36 15 17 448 5840
WR 50 373 = = 50 23 - 15 ~ 485 4800
WR 52 392 - : 52 23 15 = 50,5 4300
WR 55 4,11 = — 55 23 - 15 = 535 4400
- = ~ WRE 55 7,36 55 36 15 17 52,8 5660
‘WR 58 44 - T 58 23 15 - 565 3800
WR 60 455 = 3 60 23 = 15 = 58,5 3500
WR 62 457 = :. 62 23 - 15 . 60,5 3250
= '~ WRE: 62 826 62 = 36 15 17 59,8 4220
WR 63 458 = = 63 23 - 15 = 61,5 3100
WR 65 464 = = 65 23 . 15 635 2850
WR 68 859 - - 68 28 - 2 = 66,2 2950
= e WRE 68 1625 68 = 48 2 25 6538 4710
WR 70 871 = = 70 28 - 2 - 68,2 2750
WR 73 89 = = 73 28 = 2 - 712 2500
WR 75 9,32 - = 75 2.8 = 2 = 732 2300
L N WRE 75 17,88 75 = 48 2 25 728 3720
WR 80 967 B e 80 28 = 2 = 782 1950
= WRE 80 1905 80 48 2 25 778 3180
WR 85 16 - - 85 34 = 25 = 83 2300
WR 90 16 - = 90 34 = 25 E 88 2000
= = WRE 90 3247 90 = 58 25 3 87.8 3140
WR 95 182 - - 95 34 = 25 - 93 1750
= = WRE 95 34,23 95 5 58 25 B 928 2760
WR100 189 ~ = 100 34 = 25 = 98 1560
= == WRE 100 36,08 100 = 58 25 3 974 2460
WR 105 207 - = 105 34 = 25 102,7 -1390
WR110 209 - - 110 34 = 25 = 107,7 1240
= —= WRE 110 39,33 110 58 25 1071 2090
' - 3 B : 112.7 1100
WR 115 221 - - 115 34 25 ; _ =
= — WRE 115 41,09 115 = 538 25 3 112,1 1880
WR 120 24,1 - — 120 34 = 25 = 17,7 1000
INA 175




